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ABSTRAK

GHAZANNI SALSABILA. Perencanaan Pemeliharaan Mesin Line 1 pada
Departemen Noodle Menggunakan Metode Reliability Centered Maintenance di PT
XYZ. Dibimbing oleh MUSLICH.

PT. XYZ merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di industri makanan.
Salah satu produk yang diproduksi adalah mi. Kegiatan produksi pembuatan mi
yang terjadi setiap hari senin-jumat membuat tingkat kerusakan mesin tinggi dan
berimbas pada hasil produksi yang berkurang. Penelitian ini bertujuan untuk
mengidentifikasi permasalahan mesin yang terjadi dan mengusulkan perencanaan
perawatan mesin untuk mengurangi tingkat kerusakan. Metode penelitian yang
sesuai menggunakan metode Reliability Centered Maintenance (RCM) dengan
mengidentifikasi nilai Risk Priority Number (RPN) tertinggi dan menentukan
tindakan perawatan yang sesuai dengan akar penyebabnya melalui RCM Decision
Worksheet. Dari hasil penelitian, terdapat 6 sub sistem dengan 12 komponen yang
memiliki nilai RPN tertinggi, yaitu packing = 441, fryer = 435, press = 225, steam
box = 216, mixing = 212, dan cooling 72, pada mesin produksi line 1. Komponen-
komponen tersebut kemudian menjalani Logic Tree Analysis (LTA) untuk
menentukan jenis perawatan yang paling sesuai, optimal, dan tepat dalam
menangani setiap mode kegagalan.

Kata kunci: Downtime, Perawatan Mesin, Reliability Centered Maintenance

ABSTRACT

GHAZANNI SALSABILA. Line 1 Machine Maintenance Planning in Noodle
Department Using Reliability Centered Maintenance Method at PT XYZ. Mentored
by MUSLICH.

PT. XYZ is a manufacturing company engaged in the food industry. One of the
products produced is noodles. Noodle-making production activities that occur every
Monday-Friday make the level of machine damage high and have an impact on
reduced production results. This study aims to identify machine problems that occur
and propose machine maintenance plans to reduce the level of damage. The
appropriate research method uses the Reliability Centered Maintenance (RCM)
method by identifying the highest Risk Priority Number (RPN) value and
determining maintenance actions in accordance with the root cause through the
RCM Decision Worksheet. From the results of the study, there are 6 sub-systems
with 12 components that have the highest RPN value, namely packing = 441, fryer
= 435, press = 225, steam box = 216, mixing = 212, and cooling 72, on line 1
production machines. The components then undergo Logic Tree Analysis (LTA) to
determine the most appropriate, optimal, and appropriate type of treatment to
handle each failure mode.

Keywords: Downtime, Machine Maintenance, Reliability Centered Maintenance
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