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ABSTRAK

SEPTIANI RIZKY DEWI. Optimasi Produksi Berdasarkan Tingkat Permintaan
untuk Meminimumkan Biaya Operasional (Studi Kasus Pabrik Lemari Plastik).
Dibimbing oleh AMRIL AMAN dan FARIDA HANUM.

Salah satu permasalahan dalam proses produksi adalah menentukan
banyaknya produk yang akan diproduksi. Hal ini dipengaruhi oleh banyaknya
permintaan dan keterbatasan kapasitas produksi. Penelitian ini mempelajari proses
produksi lemari plastik yang memproduksi 16 jenis lemari. Sebanyak 11 komponen
dicetak untuk memproduksi lemari dengan kebutuhan komponen untuk setiap jenis
lemari tersebut berbeda. Komponen 1 hanya dapat dicetak di mesin 1 sedangkan
komponen lainnya dapat dicetak di mesin 1, mesin 2, mesin 3, dan mesin 4. Biaya
operasional mesin 1 lebih tinggi dibandingkan mesin lainnya. Lama waktu cetak
satu komponen di mesin 1 sama dengan lama waktu cetaknya di mesin lain. Selain
itu, terdapat waktu sefup pada setiap mesin saat terjadi perubahan komponen yang
dicetak pada mesin tersebut. Penelitian ini mengembangkan model untuk
meminimumkan biaya operasional dalam memproduksi setiap jenis lemari untuk
memenuhi permintaan. Penelitian dilakukan untuk 3 periode waktu produksi. Hasil
yang diperoleh adalah banyaknya setiap komponen yang dicetak di setiap periode
beserta dengan mesin yang digunakan untuk mencetak komponen tersebut di 3
periode waktu yang meminimumkan biaya operasional.

Kata kunci: distribusi cetak, lemari plastik, minimum biaya, perencanaan produksi

ABSTRACT

SEPTIANI RIZKY DEWI. Production Optimization Based on Demand Rate to
Minimize Operational Cost (Study Case Plastic Cabinet Factory). Supervised by
AMRIL AMAN and FARIDA HANUM.

One of the problem in the production process is deciding how many of each
product to make. This is influenced by high demand and limited production capacity.
This study examines the production process of plastic cabinets, which produces 16
different types of cabinets. 11 components are molded to assemble each type of
cabinet, and each type has different component requirements. Component 1 can
only be molded on machine 1, while the other components can be molded on
machine 1, machine 2, machine 3, and machine 4. Operational cost in machine 1 is
higher than the other machine. The mold time for one component on machine 1 is
the same as on the other machines. Additionally, there is a setup time on each
machine when the components that molded on a machine change. This study
develops a model to minimize the operational cost of producing each cabinet type
to meet demand. This study is done for 3 production periods. The results obtained
the number of each component molded in each period along with the machine used
to mold in 3 time periods to minimize operational costs.

Keywords: minimum cost, mold distribution, plastic cabinets, production planning
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