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ABSTRAK
ABDUL MU’ID. Optimasi Cutting Stock Persegi Panjang Pola Umum Dua Tahap.
Dibimbing oleh BIB PARUHUM SILALAHI dan PRAPTO TRI SUPRIYO.

Masalah pemotongan stok (cutting stock) persegi panjang dua dimensi
merupakan permasalahan optimasi pemotongan bahan yang berfokus pada pola
pemotongan panjang dan lebar. Pemotongan stok dua dimensi ini dapat diselesaikan
dengan pola umum dua tahap dan setiap item diizinkan dapat diputar 90°. Tujuan
dari penelitian ini adalah megoptimalkan pemotongan stok persegi panjang dua
dimensi dengan pendekatan integer linear programming (ILP). Metode ILP
diimplementasikan pada permasalahan RB Group menggunakan bantuan bahasa
pemrograman Python 3.10 untuk menentukan pola pemotongan dan perangkat
lunak optimisasi Lingo 18.0 untuk mendapatkan hasil yang optimal. Hasil yang
diperoleh memberikan sisa pemotongan sebesar 2,64 % dari total bahan kain yang
digunakan.

Kata kunci: cutting stock problem, integer linear programming, pola umum dua
tahap

ABSTRACT
ABDUL MU’ID. Optimization of Rectangular Cutting Stock Two-Stage General
Pattern. Supervised by BIB PARUHUM SILALAHI and PRAPTO TRI SUPRIYO.

The two-dimensional rectangular cutting stock problem is a cutting
optimization problem that focuses on length and width cutting patterns. This
problem can be solved with a general two-stage pattern and each item is allowed to
be rotated 90°. The aim of this research is to optimize two-dimensional cutting stock
using an integer linear programming (ILP) approach. The ILP method was
implemented on the RB Group problem using the Python 3.10 programming
language to determine cutting patterns and Lingo 18.0 optimization software to
obtain optimal results. The results obtained provide a residual cutting of 2.64% of
the total fabric used.

Keywords: cutting stock problem, integer linear programming, general two-stage
pattern
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© Hak Cipta milik IPB, tahun 2024
Hak Cipta dilindungi Undang-Undang

Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa
cantumkan atau menyebutkan sumbernya. Pengutipan hanya untuk
yentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, pemotongan laporan,
ulisan kritik, atau tinjauan suatu masalah, dan pengutipan tersebut tidak
«merugikan kepentingan IPB.

Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya
s ini dalam bentuk apa pun tanpa izin IPB.
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