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ABSTRAK 

DINA ZAKIYAH. Penyelesaian Cutting Stock Problem Dua Dimensi dengan 

Model Arc Flow. Dibimbing oleh HIDAYATUL MAYYANI dan BIB PARUHUM 

SILALAHI.  

 

Cutting Stock Problem (CSP) dua dimensi adalah permasalahan pemotongan 

yang memperhatikan dua sisi, yaitu panjang dan lebar. Tujuan dari masalah 

pemotongan ini adalah untuk meminimalkan jumlah sisa bahan baku yang terbuang 

dan meminimalkan biaya keseluruhan, termasuk biaya bahan baku sekaligus 

memenuhi jumlah permintaan. Ada beberapa metode untuk menyelesaikan 

permasalahan CSP ini, pada penelitian ini digunakan model arc flow, yaitu model 

yang direpresentasikan dengan graf berarah asiklik. Penelitian ini bertujuan untuk 

membangun model optimasi cutting stock problem dua dimensi menjadi model arc 

flow dua dimensi dan mengimplementasikannya ke dalam contoh permasalahan, 

kemudian setelah diselesaikan dengan menggunakan perangkat lunak Lingo 18.0 

maka akan menghasilkan kombinasi pola pemotongan yang optimal. Hasil yang 

diperoleh memberikan sisa pemotongan sebesar 15,312% dari total bahan baku 

yang digunakan. 

 

Kata kunci:  cutting stock problem dua dimensi, integer linear programming, model 

arc flow, sisa pemotongan 

 

ABSTRACT 

DINA ZAKIYAH. Solving Two-dimensional Cutting Stock Problem with Arc 

Flow Model. Supervised by HIDAYATUL MAYYANI and BIB PARUHUM 

SILALAHI.  

 

Two-dimensional Cutting Stock Problem (CSP) is a cutting problem that pays 

attention to two sides, namely length and width. The goal of this cutting problem is 

to minimize the amount of remaining raw materials that are wasted and minimize 

the overall costs, including raw material costs while fulfilling the demand at the 

same time. There are several methods to solve this CSP problem, in this research 

the arc flow model is used to solve the problem, that is a model represented by an 

acyclic directed graph. This research aims to build a two-dimensional cutting stock 

problem optimization model into a two-dimensional arc flow model and implement 

it into an example problem, then after completing it using Lingo 18.0 software it 

will produce an optimal combination of cutting patterns. The results obtained are 

15.312% of cutting residue from the total of raw materials used. 
 

 
Keywords: arc flow model, integer linear programming, trim loss, two-

dimensional cutting stock problem 
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