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ABSTRAK

TANIA AZZAHRA RAMADHANI AKHMAR. Pengukuran Waktu Baku Proses
Finishing pada Produksi Panel Kursi Murid KM-02-WL di PT XYZ. Dibimbing
olen FARIDA RATNA DEWI.

Proses produksi dilakukan untuk mencapai target penjualan,baik dari sisi kuantitas
maupun kuantitas. Namun pada prakteknya seringkali terjadi kendala, seperti pada
produksi kursi murid. Produksi kursi murid KM-02-WL di PT XYZ mengalami
kendala dalam mencapai target produksi harian. Melalui pendekatan Plan-Do-
Study-Act (PDSA) teridentifikasi bahwa keterlambatan pengerjaan proses finishing
panel sebagai akar permasalahan. Hal ini disebabkan ketidakdisiplinan tenaga kerja
dalam proses produksi sehingga waktu aktual lebih tinggi dari waktu standar yang
ditetapkan. Penelitian ini bertujuan mengurangi waktu baku pengerjaan finishing
panel agar target harian tercapai. Metode stopwatch digunakan untuk menentukan
waktu baku pengerjaan finishing panel. Perhitungan menunjukkan bahwa waktu
baku baru pengerjaan finishing panel adalah 63,76 detik, angka tersebut terbilang
lebih cepat jika dibandingkan waktu baku aktual sebesar 94,65 detik. Solusi yang
diajukan adalah dengan menyusun Standard Operational Procedure (SOP) proses
produksi panel kursi murid. SOP ini diharapkan dapat membantu meningkatkan
efisiensi dan efektivitas proses finishing panel. Penerapan waktu baku setelah
diberikan treatment pada pengerjaan finishing panel melalui SOP dapat membantu
perusahaan dalam mencapai target produksi harian kursi murid, menghemat biaya
upah tenaga kerja dan meningkatkan efisiensi produksi secara keseluruhan.

Kata Kunci: Efisiensi,Finishing, PDSA, SOP, Target Produksi Harian, Waktu
Baku.

ABSTRACT

TANIA AZZAHRA RAMADHANI AKHMAR. Measurement of Standard Time
for the Finishing Process in the Production of KM-02-WL Student Chair Panels at
PT XYZ. Supervised by FARIDA RATNA DEWI.

The production process is carried to meet sales targets in terms of both quantity and
quality. However, in practice, there are often obstacles, such as in the production of
student chairs. The production of the KM-02-WL student chairs at PT XYZ has
encountered difficulties in meeting daily production targets. Using the Plan-Do-
Study-Act (PDSA) approach, delays in the finishing process were the root cause.
This study aims to reduce the standard time for the panel finishing process to meet
daily targets calculations show that the new standard time for the panel finishing
process is 63,76 seconds, significantly faster than the actual time of 94,65 seconds.
The proposed solution is to develop a Standard Operating Procedure (SOP) for the
production process of student chair panels. This SOP is expected to help improve
the efficiency and effectiveness of the finishing process. Implementing the SOP can
help the company achieve the daily production targets for the KM-02-WL student
chairs, save labor costs, and increase production efficiency.

Keywords: Daily Production Targets, Efficiency, Finishing, PDSA, Standard Time,
SOP.
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