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ABSTRAK 

 
MUHAMMAD RHEHAN. Rancangan Usulan Optimalisasi Kuningan melalui 

Aliran Material Sirkular pada Produksi Fitting di PT XYZ. Dibimbing oleh 

AGUNG PRAYUDHA HIDAYAT. 

 

Kuningan merupakan salah satu bahan baku utama dalam produksi fitting di 

industri manufaktur sanitasi, termasuk di PT XYZ. Proses produksi menghasilkan 

limbah berupa scrap kuningan yang belum dimanfaatkan secara optimal. Penelitian 

ini bertujuan untuk mengusulkan rancangan optimalisasi pemanfaatan scrap 

kuningan melalui pendekatan aliran material sirkular. Metode yang digunakan 

mencakup analisis Material Flow Analysis (MFA), pendekatan ekonomi sirkular, 

serta analisis biaya-manfaat terhadap rancangan sistem pemulihan kuningan. Hasil 

penelitian menunjukkan bahwa usulan sistem recovery melalui tahapan sentrifugasi 

dapat mengurangi limbah dan menghasilkan efisiensi biaya produksi. Analisis 

keekonomian menunjukkan rancangan ini layak secara finansial dengan nilai Net 

Present Value (NPV) Rp52.785.433.000,00. Implementasi aliran material sirkular 

pada proses produksi diharapkan mendukung praktik produksi berkelanjutan serta 

meningkatkan efisiensi pemanfaatan material di PT XYZ. 

 

Kata kunci: ekonomi sirkular, aliran material sirkular, kuningan, efisiensi biaya. 

 

ABSTRACT 

 
MUHAMMAD RHEHAN. Optimization Design of Brass through Circular 

Material Flow in the Fitting Production at PT XYZ. Supervised by AGUNG 

PRAYUDHA HIDAYAT. 

 

Brass is one of the main raw materials used in the fitting production process in 

the sanitary manufacturing industry, including at PT XYZ. The production process 

generates brass scrap, which has not been optimally utilized. This project aims to 

propose an optimization design for the utilization of brass scrap through a circular 

material flow approach. The method includes Material Flow Analysis (MFA), 

circular economy principles, and cost-benefit analysis of the proposed brass 

recovery system. The results show that the proposed recovery system using 

centrifugation stages can reduce waste and improve production cost efficiency. The 

economic analysis demonstrates financial feasibility with a Rp52.785.433.000,00 

Net Present Value (NPV). The implementation of circular material flow in the 

production process is expected to support sustainable manufacturing practices and 

improve material utilization efficiency at PT XYZ. 

 

Keywords: brass, circular economy, cost efficiency material flow analysis. 
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PRAKATA 
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yang berjudul “Rancangan Usulan Optimalisasi Kuningan melalui Aliran 

Material Sirkular pada Produksi Fitting di PT XYZ” dengan tepat waktu dan 
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pada September sampai dengan November 2024. 
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Bogor. Dalam kesempatan kali ini, penulis mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Bapak Agung Prayudha Hidayat, S.Tr. Log, M.T. sebagai dosen pembimbing 

yang telah memberikan bimbingan dan pengarahan kepada penulis dalam 

menyelesaikan proposal proyek akhir ini. 

2. Ibu Annisa Kartinawati, S.T.P., M.T. selaku Ketua Program Studi Manajemen 

Industri Sekolah Vokasi Institut Pertanian Bogor, dan seluruh Tim Dosen 

Manajemen Industri atas ilmu yang telah diberikan kepada penulis. 

3. Seluruh dosen program studi manajemen industri yang telah memberikan 

ilmunya selama sesi perkuliahan. 
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6. Teman-teman dari Manajemen Industri angkatan 58 dan pihak-pihak lain yang    

berkontribusi mendukung penyusunan proposal proyek akhir ini. 

Penulis menyadari bahwa laporan proyek akhir ini masih jauh dari kata 

sempurna, baik dalam segi pengetahuan, penulisan, maupun dalam segi 

penyampaian pembahasan. Oleh karena itu, kritik serta saran yang dapat 

membangun akan sangat diterima dan dihargai oleh penulis agar proposal ini dapat 

tersusun lebih baik lagi. Laporan proyek akhir ini diharapkan dapat berguna untuk 

penulis dan juga pembaca. 
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