
 
  



PERNYATAAN ME NGENAI LAPORAN  AKHIR  DAN 
SUMBER INFORMASI SERTA PELIMPAHAN HAK CIPTA  

 

  Penulis menyatakan bahwa proyek akhir berjudul “Implementasi Check 

Sheet Perawatan Mesin dalam Upaya Meningkatkan Efektivitas Mesin Packing 

Line A di PT XYZ” adalah hasil karya penulis dengan arahan dosen pembimbing 

dan belum diajukan dalam bentuk apapun kepada perguruan tinggi manapun.  
Sumber Informasi yang berasal atau dikutip dari karya yang diterbitkan maupun 

tidak diterbitkan dari penulis lain telah disebutkan dalam teks dan dicantumkan 

dalam Daftar Pustaka pada bagian akhir laporan ini. 
  Dengan ini penulis melimpahkan hak cipta dari karya tulis penulis kepada 

IPB University.  
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ABSTRAK  
CITRA KHOERUNNISA JAYADI. Implementasi Check Sheet Perawatan Mesin 

dalam Upaya Meningkatkan Efektivitas Mesin Packing Line A di PT XYZ. 

Dibimbing oleh ANNISA KARTINAWATI. 

Tujuan dari proyek akhir ini  adalah untuk meningkatkan nilai availability rate, 

performance rate, Overall Equipment Effectiveness (OEE) dan reliability 

maintenance pada mesin packing di PT XYZ yang bergerak dalam bidang 

manufaktur pengolahan susu. Untuk dapat meningkatkan produktivitas maka 

dilakukan pengukuran Total Productive Maintenance (TPM) dengan perhitungan 

OEE. Dalam menyelesaikan masalah tersebut, digunakan metode Autonomous 

Maintenance (AM)  dengan menerapkan check sheet Cleaning Inspection 

Lubrication Adjustment (CILA) perawatan mesin, bertujuan untuk meningkatkan 

pengetahuan, tanggung jawab dan keterampilan operator produksi terkait mesin, 

sehingga akan meningkat produktivitas secara keseluruhan. AM 

diimplementasikan dengan menggunakan sistem terstruktur dan terdokumentasi 

untuk memastikan konsistensi program. Hasil dari implementasi usulan perbaikan 

menunjukan peningkatan nilai Availability rate  sebesar 8%, Performance rate 

sebesar 14% dan OEE meningkat sebesar 24% setelah dilakukan usulan perbaikan 

selama 3 bulan. 

Kata Kunci : Check Sheet, CILA, OEE, Reliability maintenance 

 

ABTRACT  
CITRA KHOERUNNISA JAYADI. Implementation of Machine Maintenance 

Check Sheet in an effort to improve the efficiency of packaging machine line A at 

PT XYZ. Supervised by ANNISA KARTINAWATI. 

The purpose of this capstone project is to increase the value of availability rate, 

performance rate, and overall equipment effectiveness (OEE) on packaging 

machines at PT XYZ, which is engaged in the manufacture of packaging 

machines. Equipment Effectiveness (OEE) on the packaging machine at PT XYZ, 

which is engaged in the manufacturing of in the field of milk processing. In order 

to increase productivity Total Productive Maintenance (TPM) measurements are 

performed with OEE calculations. In solving the problem, the Autonomous 

Maintenance (AM) method is used by implementing a check sheet cleaning 

inspection lubrication adjustment (CILA) machine maintenance, aiming to 

increase the knowledge, responsibilities and skills of production operators related 

to the machine, so that it will increase the productivity of the machine. Production 

operators related to the machine, so that it will increase the overall productivity. 

AM will be implemented using a structured and documented system to ensure 

program consistency. The results of the implementation of the proposed 

improvements showed an increase in availability rate of 8%, performance rate of 

14% and OEE increase of 24% after the proposed improvements were 

implemented for 3 months. 

Keywords : Check Sheet, CILA, OEE, Reliability Maintenance 
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Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan atau 
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PRAKATA 
 

Puji dan syukur penulis panjatkan kepada Allah subhanaahu wa ta’ala atas 

segala karunia-Nya sehingga laporan proyek akhir ini telah berhasil diselesaikan 

dengan berjudul “Implementasi Check Sheet Perawatan Mesin dalam Upaya 

Meningkatkan Efektivitas Mesin Packing Line A di PT XYZ”  

Laporan proyek akhir ini dibuat sebagai salah satu syarat kelulusan 

mahasiswa Program Studi Manajemen Industri Sekolah Institut Pertanian Bogor. 

Penulis mengucapkan terima kasih kepada berbagai pihak yang telah membantu 

dalam proses penyusunan proyek akhir, diantaraya: 

1. Ibu Annisa Kartinawati, S.T.P., M.T. selaku Ketua Program Studi Manajemen 

Industri Sekolah Vokasi Institut Pertanian Bogor, dan Dosen Pembimbing yang 

telah memeberikan bimbingan dan arahan kepada penulis dalam proses 

pembuatan proposal ini maupun pembuatan laporan akhir. seluruh Tim Dosen 

Manajemen Industri atas ilmu yang telah diberikan kepada penulis. 

2. Tim Dosen Manajemen Industri atas ilmu yang telah diberikan kepada penulis. 

3. Bapak Wildan Firdaus selaku pembimbing lapang  

4. Orang tua dan keluarga yang senantiasa memberikan doa dan dukungan baik 

secara materi maupun non-materi. 

5. Teman-teman Manajemen Industri angkatan 57 dan pihak-pihak lain yang  

tidak dapat penulis sebutkan satu persatu. 

Penulis menyadari bahwa dalam penulisan laporan proyek akhir ini masih 

banyak terdapat kekurangan baik dalam hal pengetahuan, pemahaman, tata cara 

penulisan, maupun isinya. Oleh karena itu, kritik dan saran yang bersifat 

membangun sangat penulis butuhkan untuk perbaikan ke arah yang lebih baik. 

Semoga laporan proyek akhr ini dapat bermanfaat bagi penulis dan para pembaca. 
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