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ABSTRAK

MUHAMMAD RAUSHAN FIQR. Penerapan Total Productive Maitenance Pada
Mesin Filling di PT Bintang Toedjoe Pulogadung Dibimbing oleh ACHMAD
SYAMSUL HUDA.

Mesin Unifill pada area filling liquid menunjukan data selama bulan Agustus,
September, Oktober, dan November. Pada bulan Agustus terdapat downtime
sebesar 16,82%. Pada bulan September terdapat downtime sebesar 16,05%. Pada
bulan Oktober terdapat downtime sebesar 12,66%. Pada bulan November terdapat
downtime sebesar 18,04%. Grafik ini menunjukan informasi tentang jumlah tidak
efektif pada mesin filling liquid. Breakdown yang tinggi mengakibatkan penurunan
line efficiency. Kondisi seperti ini, dikarenakan mesin beroperasi selama 2 shift
pada setiap bulan, sehingga untuk mengatasi hal tersebut perlu adanya perhatian
dengan melakukan maintenance dengan menerapkan Total Productive
Maintenance (TPM). Solusi yang dilakukan untuk menurunkan breakdown pada
proses filling liquid dengan pembuatan one point lesson. One point lesson
merupakan pengetahuan dasar yang dibuat untuk memfasilitasi operator terhadap
penggantian pisau potong mesin filling. Dengan melakukan penerapan penggantian
pisau secara teratur dan menggunakan jenis pisau yang sesuai, perusahaan dapat
menurunkan angka breakdown secara efektif

Kata kunci: downtime, Overall Equipment Effectiveness, One Point Lesson, pisau
potong

ABSTRACT

MUHAMMAD RAUSHAN FIQR. Application Total Productive Maintenance on
Filling Machines at PT Bintang Toedjoe Pulogadung. Supervised by ACHMAD
SYAMSUL HUDA.

The Unifill machine in the liquid filling area shows data for August,
September, October and November. In August there was downtime of 16.82%. In
September there was downtime of 16.05%. In October there was downtime of
12.66%. In November there was downtime of 18.04%. This graph shows
information about the amount of ineffectiveness in liquid filling machines. High
breakdown results in decreased line efficiency. Conditions like this are because the
machine operates for 2 shifts every month, so to overcome this, attention is needed
by carrying out maintenance by implementing Total Productive Maintenance
(TPM). The solution is to reduce breakdown in the liquid filling process by creating
a one point lesson. One Point Lesson is basic knowledge created to facilitate
operators in replacing filling machine cutting knives. By implementing regular
knife replacement and using the appropriate type of knife, companies can reduce
breakdown rates effectively.

Keywords: cutting knives, downtime, Overall Equipment Effectiveness, One Point
Lesson
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