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ABSTRAK

GENTA TRI YESA. Penerapan Metode Reliability Centered Maintenance untuk
Pemeliharaan Mesin Bagging Urea 1B di PT Pupuk Kujang Cikampek.
Dibimbing oleh ANDES ISMAYANA.

PT Pupuk Kujang Cikampek merupakan anak perusahaan dari PT Pupuk
Indonesia Holding Company yang bergerak di bidang industri pembuatan pupuk.
Produk unggulan PT Pupuk Kujang Cikampek adalah urea dan NPK. Penelitian
ini bertujuan untuk mengidentifikasi permasalahan mesin yang terjadi dan
memberikan rekomendasi tindakan perawatan mesin untuk mengurangi downtime
yang terjadi karena kerusakan mesin. Metode penelitian yang digunakan adalah
metode Reliability Centered Maintenance (RCM) dengan menentukan nilai Risk
Priority Number (RPN) untuk tingkat kekritisan suku cadang mesin dan
menentukan tindakan perawatan yang sesuai dengan akar penyebab melalui task
selection. Berdasarkan hasil penelitian, terdapat 6 suku cadang mesin dengan RPN
yang paling tinggi yaitu clamp bag dengan nilai 96 dan yang rendah yaitu canvas
belt dengan nilai 24. Sedangkan untuk motor bagging dengan nilai 70, gearbox
dengan nilai 63, plate slate dengan nilai 64, dan foot switch dengan nilai 36.
Semua suku cadang kemudian dikategorikan melalui task selection untuk
menentukan tindakan perawatan yang akan dilakukan terhadap suku cadang.
Penjadwalan perawatan juga ditentukan melalui perhitungan Mean Time Between
Failure (MTBF) dengan hasil yaitu pada kerusakan motor bagging harus
dilakukan perbaikan sebelum hari ke-75, kerusakan gearbox juga harus dilakukan
perbaikan sebelum hari ke-75, kerusakan plate slate harus dilakukan perbaikan
sebelum hari ke-15, kerusakan canvas belt harus dilakukan perbaikan sebelum
hari ke-37, kerusakan foot switch harus dilakukan perbaikan sebelum hari ke-32,
dan kerusakan clamp bag harus dilakukan perbaikan sebelum hari ke-75.

Kata kunci: Downtime, Mean Time Between Failure, Reliability Centered
Maintenance, Task Selection

ABSTRACT

GENTA TRI YESA. Application of the Reliability Centered Maintenance Method
for Maintenance of the Urea 1B Bagging Machine at PT Pupuk Kujang Cikampek.
Supervised by ANDES ISMAYANA.

PT Pupuk Kujang Cikampek is a subsidiary of PT Pupuk Indonesia
Holding Company which operates in the fertilizer manufacturing industry. PT
Pupuk Kujang Cikampek's superior products are urea and NPK. This research
aims to identify machine problems that occur and provide recommendations for
machine maintenance actions to reduce downtime that occurs due to machine
damage. The research method used is the Reliability Centered Maintenance
(RCM) method by determining the Risk Priority Number (RPN) value for the
criticality level of machine components and determining maintenance actions that
are in accordance with the root cause through Task Selection. Based on the
research results, there are 6 engine components with the highest RPN, namely the



clamp bag with a value of 96 and the lowest, namely the canvas belt with a value
of 24. Meanwhile for motor bagging with a value of 70, gearbox with a value of
63, plate with a value of 64, and foot switch with value 36. All components are
then categorized through Task Selection to determine the maintenance actions that
will be carried out on the components. Maintenance scheduling is also determined
by calculating the Mean Time Between Failure (MTBF) with the results that
motor bagging damage must be repaired before the 75th day, gearbox damage
must also be repaired before the 75th day, slate plate damage must be repaired
before the 15th day. The canvas belt must be repaired before the 37th day, the foot
switch damage must be repaired before the 32nd day, and the clamp bag damage
must be repaired before the 75th day.

Keyword: Downtime, Mean Time Between Failure, Reliability Centered
Maintenance, Task Selection
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Hak Cipta dilindungi Undang-Undang

Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa
mencantumkan atau menyebutkan sumbernya. Pengutipan hanya untuk
kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penyusunan laporan,
penulisan kritik, atau tinjauan suatu masalah, dan pengutipan tersebut tidak
merugikan kepentingan IPB.

Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya
tulis ini dalam bentuk apa pun tanpa izin IPB.
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