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ABSTRAK 

SALMA SAFI SALSABILA, Penetapan Waktu Baku Proses Perakitan Transom 

pada Trailer Bogie 1014 Proyek 612 New Generation di PT INKA (Persero). 

Dibimbing oleh DESSY DAMAYANTHY.  

Proses perakitan transom pada trailer bogie 1014 membutuhkan waktu yang sesuai 

agar produktivitas meningkat dan memastikan waktu baku yang sesuai dan akurat 

sebagai acuan valid pekerja dalam melaksanakan pekerjaan perakitan transom pada 

trailer bogie 1014. Metode yang penulis gunakan dalam penelitian ini pengukuran 

langsung menggunakan stopwatch, yang bertujuan memperoleh data yang objektif 

dan realistis mengenai durasi waktu yang dibutuhkam untuk menyelesaikan setiap 

tahapan perakitan. Karena hal tersebut transom mengalami keterlambatan sehingga 

harus penghitung ulang waktu yang sesuai dengan kondisi perakitan. Hasil dari 

pengukuran waktu proses perakitan transom untuk waktu siklus 418,47 detik, untuk 

waktu normal 426,84 detik, dan untuk waktu baku 538,96 detik yang dapat 

menghasilkan 53 transom per hari dan mencapai target perakitan transom yaitu 25 

transom per hari.  

Kata Kunci: Bogie, Produksi, Transom, Waktu baku 

ABSTRACT 

SALMA SAFI SALSABILA, Determination of Standard Time for Transom 

Assembly Process on Bogie Trailer 1014 Project 612 New Generation at PT INKA 

(Persero). Supervised by DESSY DAMAYANTHY.  

The transom assembly process on the 1014 bogie trailer requires precise and 

efficient time to increase productivity and ensure appropriate and accurate standard 

time as a valid reference for workers in carrying out transom assembly work on the 

1014 bogie trailer. The method used in this study is direct measurement using a 

stopwatch, which aims to obtain objective and realistic data regarding the duration 

of time needed to complete each assembly stage. Because of this, the transom was 

delayed so that the time had to be recalculated according to the assembly conditions. 

The results of the measurement of the transom assembly process time with a cycle 

time of 418.47 seconds, a normal time of 426.84 seconds, and a standard time of 

538.96 seconds which can produce 53 transoms per day and achieve the target of 

transom assembly of 25 transoms per day.  

Keywords: Bogie, Production, Standard time, Transom 
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PRAKATA 

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang senantiasa memberi syafaat dan karunia-

Nya kepada kita selaku hamba-Nya. Sehingga penulis dapat menyusun Laporan 

Proyek Akhir yang berjudul “Penetapan Waktu Baku Proses Perakitan Transom 

pada Trailer Bogie 1014 Proyek 612 New Generation di PT INKA (Persero)”. 

Selain itu, atas segala doa dan dukungan yang diberikan dalam penyusunan Laporan 

Proyek Akhir, penulis menyampaikan terima kasih kepada beberapa pihak yang ikut 

serta mendukung penyusunan Laporan Akhir ini hingga selesai, yaitu :  

1. Dessy Damayanthy, S.T.P., M.Si. selaku Dosen Pembimbing yang telah

memberikan bimbingan dan pengarahan kepada penulis dalam pengerjaan

proyek akhir

2. Derry Dardanella S.TP., M.Si. sebagai Dosen satuan tugas Manajemen Industri

yang telah memberikan bimbingan dan pengarahan kepada penulis dalam

pengerjaan proyek akhir.

3. Annisa Kartinawati, S.TP., M.T., selaku Ketua Program Studi Manajemen

Industri yang telah membantu menjembatani institusi, mitra, dan mahasiswa

4. PT Industri Kereta Api (Persero) sebagai perusahaan tempat pelaksanaan

program Magang dan penelitian.

5. Orang tua dan keluarga yang senantiasa mendoakan dan memberikan dukungan

baik secara materi maupun non-materi.

6. Rekan-rekan Manajemen Industri yang selalu membantu dan membersamai

dalam penyusunan proyek akhir.

7. Seluruh pihak yang tidak dapat disebutkan satu persatu yang telah mendukung

dalam penyelesaian Laporan Akhir.

Penulis menyadari bahwa dalam Laporan Proyek Akhir ini masih jauh dari kata

sempurna dari segi informasi, pengetahuan, tata cara penulisan, pengalaman, 

maupun pembahasannya. Oleh karena itu, kritik dan saran yang bersifat 

membangun sangatlah penulis butuhkan untuk perbaikan di masa yang akan datang. 

Semoga Laporan Proyek Akhir ini dapat berguna bagi penulis dan pembaca.  

Bogor, April 2025 

Salma Safi Salsabila 

(J0311211086) 
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