
OPTIMASI PENJADWALAN PRODUKSI JOB SHOP UNTUK
MEMINIMALKANMAKESPAN DAN IMPLEMENTASINYA

WIDYA PURNAMA SARI

DEPARTEMENMATEMATIKA
FAKULTAS MATEMATIKA DAN ILMU PENGETAHUAN ALAM

INSTITUT PERTANIAN BOGOR
BOGOR
2024



PERNYATAAN MENGENAI SKRIPSI DAN
SUMBER INFORMASI SERTA PELIMPAHAN HAK CIPTA

Dengan ini saya menyatakan bahwa skripsi dengan judul “Optimasi
Penjadwalan Produksi Job Shop untuk Meminimalkan Makespan dan
Implementasinya” adalah karya saya dengan arahan dari dosen pembimbing dan
belum diajukan dalam bentuk apa pun kepada perguruan tinggi mana pun. Sumber
informasi yang berasal atau dikutip dari karya yang diterbitkan maupun tidak
diterbitkan dari penulis lain telah disebutkan dalam teks dan dicantumkan dalam
Daftar Pustaka di bagian akhir skripsi ini.

Dengan ini saya melimpahkan hak cipta dari karya tulis saya kepada
Institut Pertanian Bogor.

Bogor, Juli 2024

Widya Purnama Sari
G54170053



ABSTRAK

WIDYA PURNAMA SARI. Optimasi Penjadwalan Produksi Job Shop untuk
Meminimalkan Makespan dan Implementasinya. Dibimbing oleh AMRIL AMAN
dan FAHREN BUKHARI.

Job Shop adalah permasalahan penjadwalan sejumlah pekerjaan pada
sejumlah mesin. Setiap pekerjaan dapat memiliki dengan urutan proses yang
berbeda-beda pada mesin yang tersedia. Karakteristik utama dari aliran job shop
adalah fleksibilitasnya dalam menangani variasi pekerjaan dan permintaan
pelanggan. Berbagai permasalahan sering ditemukan pada perusahaan salah
satunya mengenai penjadwalan produksi. Penjadwalan produksi dapat dikatakan
optimal jika waktu total atau Makespan yang diperoleh merupakan nilai terkecil
(minimum). Karya Ilmiah ini memformulasikan masalah job shop untuk
penjadwalan produksi dengan menggunakan Mixed Integer Linear Programming.
Model ini diimplementasikan pada PT X. Hasil implementasi berupa solusi dalam
bentuk urutan produksi Makespan sebesar 253 jam.

Kata kunci : job shop,Makespan, penjadwalan produksi.

ABSTRACT

WIDYA PURNAMA SARI. Optimizing Job Shop Production Scheduling to
Minimize Makespan and Its Implementation. Supervised by AMRIL AMAN and
FAHREN BUKHARI.

Job Shop is a scheduling problem of a number of jobs on a number of
machines. Each job may have different process sequences on the available
machines. The main characteristic of job shop flow is its flexibility in handling
job variations and customer demands. Various problems are often encountered in
companies, one of which is production scheduling. Production scheduling can be
considered optimal if the total time or Makespan obtained is the smallest
(minimum) value. This scientific work formulates the job shop problem for
production scheduling using Mixed Integer Linear Programming. This model is
implemented at PT X. The implementation result is a solution in the form of a
production sequence with a Makespan of 253 hours.

Keywords: job shop, Makespan, production scheduling.
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