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ABSTRAK

FIKA ISMALADEWI. Perancangan Total Productive Maintenance untuk
Mengurangi Downtime pada Mesin Injection di PT XYZ. Dibimbing oleh
ANTONYA RUMONDANG SINAGA.

Penelitian dilakukan berdasarkan latar belakang, yaitu tingginya downtime
yang terjadi pada mesin injection molding LG 1300 di PT XYZ, sehingga
menyebabkan penurunan tingkat efektivitas produksi. Permasalahan tersebut
dikarenakan belum optimalnya penerapan preventive maintenance, kurangnya
sistem monitoring mesin, serta belum diterapkan Toftal Productive Maintenance
(TPM). Penelitian yang dilakukan bertujuan untuk merancang sistem TPM berbasis
data untuk meningkatkan efektivitas mesin, mengurangi downtime dan menekan
cost maintenance dengan menggunakan analisis perhitungan Overall Equipment
Effectiveness (OEE), realibility maintenance, serta Root Cause Analysis (RCA).
Hasil penelitian menunjukkan bahwa perusahaan membutuhkan sistem
maintenance melalui penerapan TPM dengan menerapkan preventive maintenance,
monitoring downtime, One Point Lesson (OPL), failure tags, dan sistem SAP
berbasis Excel.

Kata Kunci: Downtime, Maintenance Cost, OEE, Preventive Maintenance, TPM

ABSTRACT

FIKA ISMALADEWI. Total Productive Maintenance Design to Reduce Downtime
on Injection Machines at PT XYZ. Supervised by ANTONYA RUMONDANG
SINAGA

This research was conducted in response to the high level of downtime
experienced by the LG 1300 injection molding machine at PT XYZ, which has led
to a decline in production efficiency. These issue stem from the suboptimal
implementation of preventive maintenance, the lack of a machine monitoring
system, and the absence of Total Production Maintenance (TPM). The study aimed
to design a data-driven TPM system to improve machine effectiveness, reduce
downtime, and lower maintenance costs by utilizing Overall Equipment
Effectiveness (OEE) analysis, reliability maintenance, and Root Cause Analysis
(RCA). The results showed that the company needs a maintenance system based on
TPM implementation, including preventive maintenance, downtime monitoring,
One Point Lesson (OPL), failure tags, and an Excel-based SAP system.

Keywords: Downtime, Maintenance Cost, OEE, Preventive Maintenance, TPM
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sehingga terselesaikannya laporan ini.

Penulis menyadari bahwasanya proposal ini masih jauh dari sempurna, baik dari
segi pengetahuan, penulisan maupun dalam segi penyampaian pembahasan. Oleh
karena itu, kritik serta saran yang bersifat membangun dan mendidik akan sangat
penulis apresiasi dan terima dengan terbuka agar laporan ini dapat tersusun lebih
baik lagi.

Bogor, Juni 2026

Fika Ismaladewi
J0411221059



DAFTARISI

DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR LAMPIRAN

I PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang
1.2 Rumusan Masalah
1.3 Tujuan
1.4 Manfaat

II TINJAUAN PUSTAKA
2.1 Mesin Injection Molding
2.2 Total Productive Maintenance (TPM)
2.3 Root Cause Analysis (RCA)
2.4 Manajemen Perawatan Fasilitas
2.5 One Point Lesson (OPL)
2.6 Implementasi Failure Tags
2.7 Realibility Maintenance
2.8 Overall Equipment Effectiveness (OEE)
2.9 Biaya Pemeliharaan (Maintenance Cost)
2.10 System Application and Product in Data Processing (SAP)

I METODE
3.1 Lokasi dan Waktu
3.2 Teknik Pengumpulan Data
3.3 Metode Analisa Data
3.4 Biaya Pemeliharaan (Maintenance Cost)
3.5 Prosedur Kerja

IV  HASIL DAN PEMBAHASAN
4.1 Gambaran Umum Perusahaan
4.2 Root Cause Analysis (RCA)
4.3 Perancangan Total Productive Maintenance (TPM)
4.4 Realibility Maintenance
4.5 Overall Equipment Effectiveness (OEE)
4.6 Analisis Biaya Maintenance (Cost Maintenance)
4.7 Sistem SAP Sederhana Berbasis Excel
4.8 Evaluasi Perancangan Preventive Maintenance

V SIMPULAN DAN SARAN
5.1 Simpulan
5.2 Saran

V  DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN
RIWAYAT HIDUP

viii

viil

3

OO IR PR, DO~~~



NO 00 1 O\ D N —

O 001N DN KW —

DAFTAR TABEL

Standar MTBF

Standar MTTR

Penilaian standar perhitungan OEE

Data mesin injection molding LG 1300 tahun 2025
Data tren mesin injection molding LG 1300 tahun 2025
Why why analysis

Data perhitungan MTBF mesin injection molding LG 1300
Perhitungan MTBF mesin injection molding LG 1300
Data perhitungan MTTR mesin injection LG 1300
Perhitungan MTTR mesin injection molding LG 1300
Data perhitungan MDT mesin injection LG 1300
Perhitungan MDT mesin injection molding LG 1300
Perhitungan availability mesin LG 1300

Perhitungan performance mesin LG 1300

Perhitungan guality mesin LG 1300

Perhitungan OEE mesin LG 1300

Komponen biaya maintenance

Cost corrective maintenance

Data pendukung

Pengaruh TPM dan realibility terhadap cost maintenance
Integrasi cost maintenance pada SAP sederhana
Evaluasi dampak terhadap downtime

Dampak terhadap biaya maintenance

DAFTAR GAMBAR

Data downtime mesin injection molding PT XYZ
Contoh diagram fishbone

Contoh diagram why why analysis

Prosedur kerja

Root Cause Analysis (RCA)

OPL usulan untuk PT XYZ

Perancangan cleaning map

Perancangan defect map

Rancangan monitoring downtime (SAP sederhana)
Grafik persentase availability 2025

Grafik Persentase Performance 2025

Grafik persentase quality yield 2025

Diagram cost maintenance injection molding LG 1300
Flowchart SAP sederhana

Worksheet kontrol stok dan pemakaian spare part
Worksheet aktivitas perawatan

Worksheet corrective maintenance cost

Worksheet rekap biaya (cost maintenance)
Worksheet perhitungan kinerja mesin

Worksheet jadwal preventive maintenance

10
13
14
25
27
28
28
29
29
30
31
32
34
36
37
38
38
40
46
47
48

16
18
23
24
25
27
32
34
35
40
42
43
43
44
44
45
45



[

1aw Buese|ig

iei8eqas yelueqiadwaw uep ueywnwng

jefem dueh uedu

wad ‘uenijguad ‘ueyipipuad

sIjm eAuey yn i|"|.'-"'. neje L

WE|EP 1U

1aq

w1 eduel undede ¥njL

SAIuN gd

‘Ayiss

seasndiag

IAUN Ed| uee

ISJe

gisauopu) Jodog
AusJaAluN gdli

Qua

ad|

=
=1
=
o
-
o

=
&
o
=]
D
]

uenelun neje ALY uesinuad ‘uesode) ueunsnA

yejeseiw nyens

|y eAuey yninjas neje

eduey iul s

J!')'._J']‘,I..’"Jl_‘.]'.l.

4-](][-.]']'.

h A [N

dpsaaanug) go yi vidio yoFv)

e
.
vy
C
=
2
o
o
W
g

DAFTAR LAMPIRAN

One Point Lesson (OPL) PT XYZ

Checklist penjadwalan preventive maintenance

Data kebutuhan perhitungan realibility maintenance

Perhitungan realibility maintenance (MTBF, MTTR dan MDT) tahun
2025

Kalkulasi perhitungan OEE

Kalkulasi rata-rata OEE dalam periode satu tahun

Data spare part PT XYZ

Corrective maintenance cost

Downtime cost

Rekap cost maintenance

Analisis cost

Diagram cost maintenance

Perbandingan komponen biaya (cost corrective maintenance dan cost
downtime)

Perbandingan komponen biaya maintenance

55
56
58

59
60
61
62
66
69
73
76
77

78
79





