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ABSTRAK 
 

FAJAR WISNU NUGRAHA. Perbaikan Tata Letak dan Penanganan Bahan untuk 

Meningkatkan Efisiensi Proses Produksi Batu Warna di PT Tatalogam Lestari. 

Dibimbing oleh SESAR HUSEN SANTOSA dan DESSY DAMAYANTHY. 

 

Penelitian ini dilaksanakan di PT Tatalogam Lestari. PT Tatalogam Lestari 

bergerak di bidang infrastruktur dengan fokus pada produksi genteng metal dan baja 

ringan. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui upaya dalam meningkatkan 

efisiensi tata letak dan biaya penanganan bahan dengan menggunakan metode 

Activity Relationship Chart (ARC), Total Closeness Rating (TCR) dengan dibantu 

perangkat lunak berupa Blocplan dan AutoCad serta One Point Lesson untuk 

meningkatkan efektivitas pada proses pembuatan batu warna. Hasil analisis yang 

dilakukan menunjukkan penurunan total jarak perpindahan material dari 30.019,18 

meter menjadi 27.057,64 meter atau lebih efisien sebesar 9,87%. Selain itu, 

mengurangi biaya perpindahan material yang sebelumnya Rp1.395.846,49 menjadi 

Rp1.155.276,42 atau lebih efisien sebesar 17,23%. Hal ini menunjukkan tata letak 

usulan mampu menurunkan jarak pemindahan material dan menurunkan biaya 

penanganan material. 

 

Kata Kunci: Activity Relationship Chart (ARC), Autocad, Blocplan, Ongkos 

Material Handling (OMH), Rectilinear Total Closeness Rating (TCR). 

 

 

 

ABSTRACT 

 
FAJAR WISNU NUGRAH. Improvement of Layout and Material Handling to 

Increase the Efficiency of the Colored Stone Production Process at PT Tatalogam 

Lestari. Supervised by SESAR HUSEN SANTOSA and DESSY DAMAYANTHY. 

 

This research was carried out at PT Tatalogam Lestari. PT Tatalogam Lestari is 

engaged in infrastructure with a focus on the production of metal and light steel 

tiles. This study aims to determine efforts to improve the efficiency of the layout 

and material handling costs by using  the Activity Relationship Chart (ARC) 

method, Total Closeness Rating (TCR) with the assistance of software in the form 

of Blocplan and AutoCad as well as One Point Lesson to increase the effectiveness 

of the color stone manufacturing process. The results of the analysis showed a 

decrease in the total material displacement distance from 30.019,18 meters to 

27.057,64 meters or more efficiently by 9.87%. In addition, reducing the cost of 

moving materials from IDR 1.395.846,49 to IDR 1.155.276,42 or more efficient by 

17.23%. This shows that the proposed layout is able to reduce the distance of 

material transfer and reduce material handling costs. 

 

Keywords: Activity Relationship Chart (ARC), Autocad, Blocplan, Ongkos 

Material Handling (OMH), Rectilinear Total Closeness Rating (TCR). 
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Industri yang senantiasa mendukung kelancaran kegiatan magang mahasiswa.  

4. Bapak Yusuf Rizal selaku pembimbing lapang di PT Tatalogam Lestari yang 
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Produksi yang telah memberikan bantuan dan ilmu, baik secara langsung 

maupun tidak langsung selama proses magang berlangsung. 

7. Kedua orang tua yang selalu mendukung dan mendoakan setiap keputusan dan 

langkah yang diambil selama proses studi dan penyusunan tugas akhir 

8. Teman-teman dan seluruh pihak yang tidak dapat disebutkan satu persatu yang 

selalu mendukung dan membantu selama kegiatan perkuliahan. 

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih memiliki kekurangan. Oleh 

karena itu, penulis sangat terbuka terhadap segala saran dan kritik yang bersifat 

membangun guna perbaikan di masa yang akan datang. Besar harapan penulis, 

laporan ini dapat memberikan manfaat bagi penulis dan pembaca. 
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