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ABSTRAK 

EVELYN AURELIA. Pengendalian Persediaan Consumable Gas Oksigen (O2) di 

PT Bukaka Teknik Utama Tbk. Dibimbing oleh SUHENDI IRAWAN. 

Pengendalian persediaan adalah serangkaian langkah atau strategi yang 

digunakan oleh perusahaan untuk memastikan bahwa persediaan dikelola dengan 

efisien dan efektif. Metode yang bisa digunakan dalam pengendalian persediaan 

salah satunya adalah Fixed Time Period yang mana metode ini digunakan untuk 

mengelola persediaan dengan cara melakukan pengisian ulang (reorder) pada 

waktu yang telah ditentukan secara teratur, misalnya setiap minggu atau setiap 

bulan. Dalam fixed time period, persediaan diperiksa dan dihitung ulang hanya pada 

saat periode tetap yang telah ditentukan. Ketika periode tersebut terlah berlalu, 

maka dilakukan pengisian ulang persediaan berdasarkan jumlah yang diperlukan 

untuk mencapai tingkat persediaan yang di tetapkan (reorder point) untuk periode 

selanjutnya. Setelah dilakukan metode perhitungan Fix time period didapatkan 

penghematan sebesar Rp98.057.025 dengan adanya penelitian ini, dilakukan 

pengendalian persediaan dengan menggunakan metode Fixed Time Period dapat 

membantu perusahaan untuk mengendalikan persediaan dengan efisien dan efektif. 

 

Kata Kunci: Fixed Time Period, Pengendalian Persediaan, Titik Pemesanan 

Kembali 
 

 

 

ABSTRACT 

EVELYN AURELIA Inventory Control of Consumable Oxsygen Gas (O2) at PT 

Bukaka Teknik Utama Tbk. Supervised by SUHENDI IRAWAN. 

Inventory control is a series of steps or strategies used by companies to ensure 

that inventory is managed efficiently and effectively. One method that can be used 

in inventory control is the Fixed Time Period method, which is used to manage 

inventory by replenishing (reordering) at predetermined regular intervals, such as 

weekly or monthly. In the fixed time period method, inventory is only checked and 

recounted at the specified fixed period. When that period has passed, inventory 

replenishment is done based on the quantity needed to reach the predetermined 

inventory level (reorder point) for the next period. After calculation with Fix time 

period increase effecieny is Rp98.057.025  with this research, inventory control 

using the Fixed Time Period method can help the company efficiently and 

effectively manage inventory 

 

Keyword: Fixed Time Period, Inventory Control, Reorder Point
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